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1.     ПАСПОРТ   РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ                                                
 «ТЕХНОЛОГИЯ МЕТАЛЛООБРАБОТКИ НА ТОКАРНЫХ СТАНКАХ»
1.1.
Область применения  рабочей программы
Рабочая   программа учебной дисциплины «Технология металлообработки на токарных станках» является частью образовательной программы профессиональной  подготовки квалифицированных рабочих в соответствии с профессиональным стандартом «Токарь» (утв. Приказом  Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 13.03.2017 № 261н), ЕТКС по профессии «Токарь» - 2 разряд.
1.2.
Место  в    структуре   образовательной программы профессиональной подготовки:  учебной дисциплины  «Технология металлообработки на токарных станках» входит в теоретический  цикл.
1.3.
Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения
Трудовая функция 1: токарная обработка наружных и внутренних поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам на универсальных токарных станках (включая конические поверхности).
Необходимые знания:

З.1.правила чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы;
З.2.виды и содержание технологической документации, используемой в организации;
З.3.устройство, назначение, правила и условия применения простых универсальных приспособлений, применяемых на универсальных токарных станках;
З.4.установленный порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений, необходимых для выполнения работ;
З.5.приемы и правила установки режущих инструментов на токарных станках;
З.6.устройство и правила использования универсальных токарных станков;
З.7.последовательность и содержание настройки универсальных токарных станков;
З.8.правила и приемы установки заготовок без выверки и с выверкой по детали:
З.9.органы управления универсальными токарными станками:
З.10.способы и приемы точения наружных и внутренних поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам на универсальных токарных станках;
З.11.способы и приемы обработки конусных поверхностей;
З.12.методы выполнения необходимых расчетов для получения заданных конусных поверхностей, методы настройки узлов и механизмов станка для их обработки:
З.13.назначение, свойства и способы применения смазочно-охлаждающих жидкостей при токарной обработке;
З.14.основные виды брака при точении поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитету, его причины и способы предупреждения и устранения;
З.15.устройство, правила использования и органы управления точильно-шлифовальных станков;
З.16.способы, правила и приемы заточки простых резцов и сверл;
З.17.порядок проверки исправности и работоспособности токарных станков;
З.18.состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию универсальных токарных станков;
З.19.состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;

З.20.требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении токарных работ.
Трудовая функция 2: Токарная обработка наружных и внутренних поверхностей заготовок простых и средней сложности деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках, налаженных для обработки определенных деталей или выполнения отдельных операций.
Необходимые знания:
З.21.виды и содержание технологической документации, используемой в организации;
З.22.устройство и правила использования специализированных токарных станков;
З.23.органы управления специализированных токарных станков;
З.24.способы и приемы токарной обработки поверхностей заготовок простых и средней сложности деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках, налаженных для обработки определенных деталей или отдельных операций;
З.25.устройство, назначение, правила и условия применения приспособлений, используемых на специализированных токарных станках;
З.26.правила и приемы установки заготовок без выверки или с грубой выверкой;
З.27.приёмы и правила установки режущих инструментов на специализированных токарных станках;
З.28.основные виды брака при токарной обработке поверхностей заготовок простых и средней сложности деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитету, его причины и способы предупреждения и устранения;
З.29.порядок проверки исправности и работоспособности специализированных токарных станков;
З.30.состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию специализированных токарных станков;
З.31.состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;
З.32.требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении токарных работ.
Трудовая функция 3: Нарезание наружной и внутренней резьбы на заготовках деталей метчиком и плашкой.
Необходимые знания:

З.33.виды и содержание технологической документации, используемой в организации;
З.34.устройство, назначение, правила и условия применения простых универсальных приспособлений, применяемых на универсальных токарных станках;

З.35.установленный порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений, необходимых для выполнения работ;
З.36.установленный порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений, необходимых для выполнения работ;

З.37.устройство и правила использования универсальных токарных станков;

З.38.последовательность и содержание настройки универсальных токарных станков для нарезания резьбы метчиками и плашками;

З.39.правила и приемы установки заготовок без выверки и с грубой выверкой;
З.40.органы управления универсальными токарными станками;

З.41.способы и приемы точения наружных и внутренних резьб на заготовках простых деталей на универсальных токарных станках;

З.42.назначение, свойства и способы применения смазочно-охлаждающих жидкостей при токарной обработке;

З.43.основные виды брака при нарезании резьбы метчиками и плашками, его причины и способы предупреждения и устранения:

З.44.проверки исправности и работоспособности токарных станков;

З.45.состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию универсальных токарных станков;
З.46.состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;

З.48.требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении токарных работ.

Трудовая функция 4:  Контроль качества обработки поверхностей простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам.
Необходимые знания:

З.49.виды дефектов обработанных поверхностей;
З.50.способы определения дефектов поверхности;
З.51.приемы работы с контрольно-измерительными инструментами для измерения простых крепёжных наружных и внутренних резьб;
З.52.установленный порядок получения, хранения и сдачи контрольно-измерительных инструментов и приспособлений, необходимых для выполнения работ;
З.53.приемы и правила определения шероховатости обработанной поверхности.
2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ.
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	104

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	102

	Промежуточная  аттестация в форме контрольной работы

	2



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  «Технология металлообработки на токарных станках»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала
	Объём часов
	Уровень освоения



	Токарная обработка наружных и внутренних поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам на универсальных токарных станках


	1. Введение. ЕСКД. ЕСТД.
	1
	2

	
	2. Правила чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт).
	1
	2

	
	3. Чтение технической документации (рабочих чертежей, технологических карт).
	1
	2

	
	4. Чтение технической документации (рабочих чертежей, технологических карт).
	1
	2

	
	5. Виды и содержание технологической документации.
	1
	2

	
	6. Виды и содержание технологической документации.
	1
	2

	
	7. Устройство и  назначение применения простых универсальных приспособлений.
	1
	2

	
	8. Приёмы и правила установки резцов.
	1
	2

	
	9. Приёмы и правила установки свёрл.
	1
	2

	
	10. Устройство  универсальных токарных станков
	1
	2

	
	11. Правила и условия применения простых универсальных приспособлений.
	1
	2

	
	12. Правила и условия применения простых универсальных приспособлений.
	1
	2

	
	13. Порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений.
	1
	2

	
	14. Приёмы и правила установки режущих  инструментов.
	1
	2

	
	15. Последовательность и содержание настройки универсальных токарных станков.
	1
	2

	
	16. Последовательность и содержание настройки универсальных токарных станков.
	1
	2

	
	17. Правила и приемы установки заготовок без выверки по детали на универсальных станках.
	1
	2

	
	18. Правила и приемы установки заготовок  с выверкой по детали на универсальных станках.
	1
	2

	
	19. Органы управления универсальными токарными станками.
	1
	2

	
	20. Способы и приемы точения наружных  поверхностей заготовок простых деталей (с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам).
	1
	2

	
	 21. Способы и приемы точения наружных  поверхностей заготовок простых деталей (с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам).
	1
	2

	
	 22. Способы и приемы точения  внутренних поверхностей заготовок простых деталей (с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам).
	1
	2

	
	23. Способы и приемы точения  внутренних поверхностей заготовок простых деталей (с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам).
	1
	2

	
	24. Способы и приемы обработки конусных поверхностей.
	1
	2

	
	25. Методы выполнения необходимых расчетов для получения заданных конусных поверхностей.
	1
	2

	
	26. Методы настройки узлов и механизмов станка для обработки конусных поверхностей.
	1
	2

	
	 27. Назначение, свойства и способы применения смазочно-охлаждающих жидкостей.
	1
	2

	
	28. Основные виды брака при точении поверхностей заготовок простых деталей.
	1
	2

	
	29. Способы устранения брака.
	1
	2

	
	30. Устройство, правила использования  точильно-шлифовальных станков.
	1
	2

	
	31. Органы управления точильно-шлифовальных станков.
	1
	2

	
	32. Способы, правила и приемы заточки простых резцов.
	1
	2

	
	33.  Способы, правила и приемы заточки простых  сверл.
	1
	2

	
	34.  Порядок проверки исправности и работоспособности токарных станков.
	1
	2

	
	35. Состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию специализированных токарных станков.
	1
	2

	
	36. Состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию универсальных токарных станков.
	1
	2

	
	37. Состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки.
	1
	2

	
	38. Требования к планировке и оснащению рабочего места токаря.
	1
	2

	Токарная обработка наружных и внутренних поверхностей заготовок простых и средней сложности деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках, налаженных для обработки определенных деталей или выполнения отдельных операций
	39. Виды и содержание технологической документации.
	1
	2

	
	40. Чтение технологической документации.
	1
	2

	
	41. Устройство и правила использования специализированных токарных станков.
	1
	2

	
	42. Органы управления специализированных токарных станков.
	1
	2

	
	43. Способы и приемы токарной обработки поверхностей заготовок простых и средней сложности деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках.
	1
	2

	
	44. Способы и приемы токарной обработки поверхностей заготовок простых и средней сложности деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках.
	1
	2

	
	45. Способы и приемы токарной обработки поверхностей заготовок простых и средней сложности деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках.
	1
	2

	
	46. Устройство и  назначение приспособлений  для специализированных токарных станков.
	1
	2

	
	47. Устройство и  назначение приспособлений  для специализированных токарных станков.
	1
	2

	
	48. Правила и условия применения приспособлений для специализированных токарных станков.
	1
	2

	
	49. Правила и условия применения приспособлений для специализированных токарных станков.
	1
	2

	
	50. Правила и приемы установки заготовок без выверки по детали на специализированных станках.
	1
	2

	
	51. Правила и приемы установки заготовок  с грубой выверкой по детали на специализированных станках.
	1
	2

	
	52. Приёмы и правила установки режущих инструментов на специализированных токарных станках.
	1
	2

	
	53. Приёмы и правила установки режущих инструментов на специализированных токарных станках.
	1
	2

	
	54. Правила крепления  режущих инструментов в револьверной головке.
	1
	2

	
	55. Правила крепления режущих инструментов в задней бабке.
	1
	2

	
	56. Виды абразивных кругов.
	1
	2

	
	57. Правила настройки точильно-шлифовального станка.
	1
	2

	
	58. Способы, правила и приемы заточки проходных резцов.
	1
	2

	
	59. Способы, правила и приемы заточки отрезных резцов. 
	1
	2

	
	60. Способы, правила и приемы заточки простых свёрл.
	1
	2

	
	61. Основные виды брака при токарной обработке поверхностей заготовок простых и средней сложности деталей.
	1
	2

	
	62. Способы устранения брака.
	1
	2

	
	63. Порядок проверки исправности и работоспособности специализированных токарных станков.
	1
	2

	
	64. Состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию специализированных токарных станков.
	1
	2

	
	65. Состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки.
	1
	2

	
	66. Требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении токарных работ.
	1
	2

	Нарезание наружной и внутренней резьбы на заготовках деталей метчиком и плашкой
	67. Виды и содержание технологической документации.
	1
	2

	
	68. Чтение технологической документации.
	1
	2

	
	69.  Чтение технологической документации.
	1
	2

	
	70. Устройство, назначение  простых универсальных приспособлений, применяемых на универсальных токарных станках.
	1
	2

	
	71. Устройство, назначение  простых универсальных приспособлений, применяемых на универсальных токарных станках.
	1
	2

	
	72. Правила и условия применения простых универсальных приспособлений, применяемых на универсальных токарных станках.
	1
	2

	
	73. Правила и условия применения простых универсальных приспособлений, применяемых на универсальных токарных станках.
	1
	2

	
	74. Обозначение  (маркировка) плашек и метчиков.
	1
	2

	
	75. Установленный порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений, необходимых для выполнения работ.
	1
	2

	
	76. Устройство и правила использования универсальных токарных станков.
	1
	2

	
	77. Устройство и правила использования универсальных токарных станков.
	1
	2

	
	78. Виды и назначение плашек, их крепление.
	1
	2

	
	79. Последовательность и содержание настройки универсальных токарных станков для нарезания резьбы  плашками.
	1
	2

	
	80. Виды и назначение метчиков, их крепление.
	1
	2

	
	81. Последовательность и содержание настройки универсальных токарных станков для нарезания резьбы метчиками.
	1
	2

	
	82. Правила и приемы установки заготовок без выверки.
	1
	2

	
	83. Правила и приемы установки заготовок  с грубой выверкой.
	1
	2

	
	84. Органы управления универсальными токарными станками.
	1
	2

	
	85. Способы и приемы точения наружных  резьб на заготовках простых деталей на универсальных токарных станках.
	1
	2

	
	86. Способы и приемы точения  внутренних резьб на заготовках простых деталей на универсальных токарных станках.
	1
	2

	
	87. Назначение, свойства и способы применения смазочно-охлаждающих жидкостей при нарезании резьбы.
	1
	2

	
	88. Основные виды брака при нарезании резьбы  плашками, его причины.
	1
	2

	
	89. Основные виды брака при нарезании резьбы метчиками, его причины.
	1
	2

	
	90. Порядок проверки исправности и работоспособности токарных станков.
	1
	2

	
	91. Состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию универсальных токарных станков.
	1
	2

	
	92. Состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки.
	1
	2

	
	93. Требования к планировке и оснащению рабочего места при нарезании резьбы.
	1
	2

	
	94. Виды дефектов обработанных поверхностей.
	1
	2

	
	95. Способы определения дефектов поверхностей.
	1
	2

	
	96. Способы определения дефектов поверхностей.
	1
	2

	
	97. Приёмы работы с контрольно-измерительными инструментами для измерения простых крепёжных наружных резьб.
	1
	2

	
	98. Приёмы работы с контрольно-измерительными инструментами для измерения простых  крепёжных внутренних резьб.
	1
	2

	
	99. Порядок получения, хранения контрольно-измерительных инструментов и приспособлений.
	1
	2

	
	100.Контроль качества наружных цилиндрических поверхностей.
	1
	2

	
	101. Контроль качества обработки наружных цилиндрических поверхностей.
	1
	2

	
	102. Контроль шероховатости обработанных поверхностей.
	1
	2

	
	103. Контрольная работа
	1
	2

	
	104. Контрольная работа
	1
	2


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);

2. - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

3 - продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач.

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ.
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Наличие учебного кабинета «Технология металлообработки на токарных станках».
Оборудование учебного кабинета «Технология металлообработки на токарных станках»:

· экран демонстрационный;

· доска информационная;
· рабочее место преподавателя;
· рабочее место обучающегося – по количеству обучающихся;
· комплект плакатов по токарному делу;

· набор металлорежущего инструмента;
· приспособления к токарному станку;

· набор измерительного инструмента.
Технические средства обучения: 

· ноутбук;

· проектор мультимедийный;
· сеть Интернет.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:

3.2.1. Учебники и учебные пособия:

1. Багдасарова Т.А.Токарное дело: Рабочая тетрадь  для начального проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2004 – 112 с.

2. Контрольно-измерительные приборы и инструменты: Учебник для нач. проф. образования /С.А.Зайцев, Д.Д.Грибанов, А.Н.Толстов, Р.В.Меркулов. – М.: Издательский центр «Академия»; ПрофОбрИздат, 2002. – 464 с.

3. Фещенко М.Н., Махмутов Р.Х. Токарная обработка./Учеб.для проф. учеб. Заведений. – 3-е изд., испр. М.: Высш. Шк.; Изд. центр «Академия», 1997. – 303 с.: ил.

4. Черпаков Б.И. Металлорежущие станки:  учебник для нач. проф. образования /Б.И. Черпаков Т. А.Альперович. –М.: Издательский центр «Академия», 2004.- 368 с.

3.2.2.  Справочники:

1. Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб. пособие для проф. образования. - 2-е изд.,  стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2002. – 448с.
Дополнительные источники:
3.2.3. Учебники и учебные пособия:

1. Бродский А.М. Черчение: учебник для нач. проф. образования. – 4-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2006. - 400 с.
2.Вышнепольский И.С. Техническое черчение: Учебник для профессиональных учебных заведений. – 7-е изд., испр. – М.: Высшая школа, 1984. – 219с.

3. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические 

  измерения в машиностроении: Учебник для нач. проф. образования. – 2-е изд.,  стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2005. – 240с. 

4. Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности. - М.:  Машиностроение, 2003. – 180 с.
3.2.4. Интернет – ресурсы:
1. metall.dukon.ru – информация о современном металлорежущем оборудовании и  приспособлениях.

2. stpost.ru›page.php?id=209 – информация о технологической оснастке к станкам.
3. http://fcior.edu.ru/
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ.
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе выполнения практических работ и заданий на занятиях теоретического обучения

	Результаты обучения      (необходимые знания)

	Основные показатели результата

	1
	2

	Трудовая функция 1: Токарная обработка наружных и внутренних поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам на универсальных токарных станках (включая конические поверхности)

	правила чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы;

	объяснение правил чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт);

	виды и содержание технологической документации, используемой в организации;

	понимание требования стандартов Единой системы технологической документации (ЕСТД);

	устройство, назначение, правила и условия применения простых универсальных приспособлений, применяемых на универсальных токарных станках;

	объяснение устройства, назначения, правила и условий применения простых универсальных приспособлений, применяемых на универсальных токарных станках;


	установленный порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений, необходимых для выполнения работ;

	понимание способов выполнения рабочих чертежей и эскизов;

	приемы и правила установки режущих инструментов на токарных станках;

	объяснение приемов и правил установки режущих инструментов на токарных станках;

	устройство и правила использования универсальных токарных станков;

	объяснение устройства и правил использования универсальных токарных станков;


	последовательность и содержание настройки универсальных токарных станков устройство и правила использования универсальных токарных станков;

	объяснение последовательности и содержания настройки универсальных токарных станков устройства и правил использования универсальных токарных станков;


	правила и приемы установки заготовок без выверки и с выверкой по детали;

	понимание правил и приемов установки заготовок без выверки и с выверкой по детали;


	органы управления универсальными токарными станками;

	понимание органов управления универсальными токарными станками;


	способы и приемы точения наружных и внутренних поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам на универсальных токарных станках;

	объяснение способов и приемов точения наружных и внутренних поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам на универсальных токарных станках;


	способы и приемы обработки конусных поверхностей;

	объяснение способов  и приемов обработки конусных поверхностей;


	методы выполнения необходимых расчетов для получения заданных конусных поверхностей, методы настройки узлов и механизмов станка для их обработки;

	выполнение   необходимых расчетов для получения заданных конусных поверхностей;

 объяснение методов настройки узлов и механизмов станка для их обработки;


	назначение, свойства и способы применения смазочно-охлаждающих жидкостей при токарной обработке;

	понимание назначения, свойств и способов применения смазочно-охлаждающих жидкостей при токарной обработке;


	основные виды брака при точении поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитету, его причины и способы предупреждения и устранения;

	объяснение основных видов брака при точении поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитету, его причины и способы предупреждения и устранения;


	устройство, правила использования и органы управления точильно-шлифовальных станков;

	объяснение устройства, правил использования и органов управления точильно-шлифовальных станков;


	способы, правила и приемы заточки простых резцов и сверл;

	объяснение способов, правил и приемов заточки простых резцов и сверл;


	порядок проверки исправности и работоспособности токарных станков;

	объяснение порядка проверки исправности и работоспособности токарных станков;


	состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию универсальных токарных станков;

	понимание  состава и порядка выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию универсальных токарных станков;


	состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;

	объяснение состава работ по техническому обслуживанию технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;


	требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении токарных работ.

	объяснение  требований к планировке и оснащению рабочего места при выполнении токарных работ.

	Трудовая функция 2: Токарная обработка наружных и внутренних поверхностей заготовок простых и средней сложности деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках, налаженных для обработки определенных деталей или выполнения отдельных операций



	виды и содержание технологической документации, используемой в организации;
	чтение технологической документации;

	устройство и правила использования специализированных токарных станков;

	объяснение устройства и назначения станков;

	органы управления специализированных токарных станков;

	объяснение устройства и назначения органов управления станками;

	способы и приемы токарной обработки поверхностей заготовок простых и средней сложности деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках, налаженных для обработки определенных деталей или отдельных операций;

	объяснение способов и приёмов токарной обработки заготовок простых и средней сложности деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитетам;

	устройство, назначение, правила и условия применения приспособлений, используемых на специализированных токарных станках;

	объяснение устройства,  назначения, правил и условий применения приспособлений, используемых на специализированных токарных станках;


	правила и приемы установки заготовок без выверки или с грубой выверкой;

	объяснение  правил и приёмов установки заготовок без выверки или с грубой выверкой;


	приёмы и правила установки режущих инструментов на специализированных токарных станках;

	объяснение  правил и приёмов установки режущих инструментов на специализированных токарных станках;


	основные виды брака при токарной обработке поверхностей заготовок простых и средней сложности деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитету, его причины и способы предупреждения и устранения;

	понимание основных видов брака при токарной обработке поверхностей заготовок простых и средней сложности деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитету, его причин и способов предупреждения и устранения;


	порядок проверки исправности и работоспособности специализированных токарных станков;

	объяснение порядка проверки исправности и работоспособности специализированных токарных станков;


	состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию специализированных токарных станков;

	понимание состава и порядка выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию специализированных токарных станков;


	состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;

	понимание состава и порядка выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;


	требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении токарных работ.

	выполнение планировки рабочего места токаря.

	Трудовая функция 3: Нарезание наружной и внутренней резьбы на заготовках деталей метчиком и плашкой


	виды и содержание технологической документации, используемой в организации;


	чтение технологической документации;

	устройство, назначение, правила и условия применения простых универсальных приспособлений, применяемых на универсальных токарных станках;


	объяснение устройства,  назначения и  условий применения простых универсальных приспособлений, применяемых на универсальных токарных станках;



	установленный порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений, необходимых для выполнения работ;


	понимание установленного порядка получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений, необходимых для выполнения работ;



	устройство и правила использования универсальных токарных станков;


	объяснение устройства и правил использования универсальных токарных станков;



	последовательность и содержание настройки универсальных токарных станков для нарезания резьбы метчиками и плашками;


	объяснение  последовательности и содержания настройки универсальных токарных станков для нарезания резьбы метчиками и плашками;



	правила и приемы установки заготовок без выверки и с грубой выверкой;


	объяснение правил и приемов установки заготовок без выверки и с грубой выверкой;



	органы управления универсальными токарными станками;


	объяснение органов управления универсальными токарными станками;



	способы и приемы точения наружных и внутренних резьб на заготовках простых деталей на универсальных токарных станках;


	объяснение способов и приемов точения наружных и внутренних резьб на заготовках простых деталей на универсальных токарных станках;

 

	назначение, свойства и способы применения смазочно-охлаждающих жидкостей при токарной обработке;


	понимание назначения, свойств и способов применения смазочно-охлаждающих жидкостей при токарной обработке;



	основные виды брака при нарезании резьбы метчиками и плашками, его причины и способы предупреждения и устранения;

	понимание основных видов брака при нарезании резьбы метчиками и плашками, его причины и способы предупреждения и устранения:



	порядок проверки исправности и работоспособности токарных станков;


	объяснение порядка проверки исправности и работоспособности токарных станков;

	состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию универсальных токарных станков;


	объяснение состава и порядка выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию универсальных токарных станков;



	состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;


	объяснение состава работ по техническому обслуживанию технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;

 

	требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении токарных работ.

	выполнение планировки и  объяснение оснащения рабочего места при выполнении токарных работ.



	Трудовая функция 4:  Контроль качества обработки поверхностей простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам

	виды дефектов обработанных поверхностей;


	объяснение видов дефектов обработанных поверхностей;



	способы определения дефектов поверхности;


	объяснение способов определения дефектов поверхности;



	приемы работы с контрольно-измерительными инструментами для измерения простых крепежных наружных и внутренних резьб;


	объяснение приемов работы с контрольно-измерительными инструментами для измерения простых крепежных наружных и внутренних резьб;
выполнение замеров размеров деталей;


	установленный порядок получения, хранения и сдачи контрольно-измерительных инструментов и приспособлений, необходимых для выполнения работ;


	понимание установленного порядка получения, хранения и сдачи контрольно-измерительных инструментов и приспособлений, необходимых для выполнения работ;



	приемы и правила определения шероховатости обработанной поверхности.


	объяснение приемов и правил определения шероховатости обработанной поверхности. 



