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1.     ПАСПОРТ   РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ                                                
 «Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках»
1.1.
Область применения  рабочей программы
Рабочая   программа учебной дисциплины «Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках» является частью образовательной программы профессиональной  подготовки квалифицированных рабочих в соответствии с профессиональным стандартом «Токарь» (утв. Приказом  Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 13.03.2017 № 261н), ЕТКС по профессии «Токарь» - 2 разряд.
1.2.
Место  в    структуре   образовательной программы профессиональной подготовки:  учебной дисциплины  «Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках» входит в теоретический  цикл.
1.3.
Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения
Трудовая функция: Токарная обработка деталей по 12-14 квалитетам на универсальных токарных станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и по 8-11 квалитетам на специализированных станках, налаженных для обработки определенных простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных операций.
Необходимые знания:
З.1.Устройство и принцип работы однотипных токарных станков;

З.2.Наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных приспособлений;

З.3. Назначение и правила применения режущего  инструмента;

З.4. Углы, правила заточки и установки резцов и сверл;

З.5. Назначение и свойства охлаждающих и смазывающих жидкостей.
2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ.
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	40

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	40

	Практическая работа

	11



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  «Общие основы технологии металлообработки  и работ на металлорежущих станках»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала
	Объём часов
	Уровень освоения

	Раздел 1. Основные сведения о металлообработке.

	Тема 1.1. №1. Основные направления в изучении учебной дисциплины.

	1. Введение в курс учебной дисциплины «Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках».
	1
	2

	
	2. Основные понятия и определения, применяемые при изучении курса.
	1
	2

	
	3. Основные сведения о процессе токарной обработки.
	1
	2

	
	4. Инструментальные материалы, их марки.
	1
	2

	
	5. Металлорежущий инструмент для обработки наружных поверхностей: виды и классификация.
	1
	2

	
	6. Части и элементы токарного резца.
	1
	2

	
	7. Главные углы токарного резца.
	1
	2

	
	8. Углы в плане токарного резца.
	1
	2

	
	Практическая работа №1: «Расчёт геометрических параметров токарного резца»
	1
	2

	
	Практическая работа №2. «Подбор токарных резцов для различных видов обработки»
	1
	2

	
	9. Металлорежущий инструмент для обработки внутренних поверхностей: общие сведения.
	1
	2

	
	10. Свёрла: виды, части и элементы.
	1
	2

	
	11. Зенкера: виды, части и элементы.
	1
	2

	
	12.Развёртки: виды, части и элементы.
	1
	2

	
	Практическая работа №3. «Подбор инструмента для обработки внутренней поверхности»
	1
	2

	
	Практическая работа №4. «Определение основных параметров при выборе инструмента»
	1
	2

	
	13. Резьбонарезной инструмент: общие сведения.
	1
	2

	
	18. Плашки: основные сведения
	1
	2

	
	19. Метчики: основные сведения
	1
	2

	
	Практическая работа№5. «Подбор инструмента для нарезания резьбы согласно требованиям чертежа».
	1
	2

	Тема 1.2.  Основы теории резания металлов и сплавов.
	1. Физические основы процесса резания.
	1
	2

	2. 
	3. Явления, сопровождающие процесс резания.
	1
	2

	
	4. Виды стружек.
	1
	2

	
	5. Режимы резания при токарной обработке: определения и формулы расчёта.
	1
	2

	
	Практическая работа №6. «Выбор режимов резания при различных видах обработки»
	1
	2

	
	6. Последовательность расчёта режимов резания.
	1
	2

	
	7. Корректировка режимов по паспорту станка
	1
	2

	
	Практическая работа №7 «Расчёт режимов резания при обработке наружных поверхностей, их корректировка по паспорту станка».
	1
	2

	
	Практическая работа №8 «Расчёт режимов резания при обработке внутренних поверхностей, их корректировка по паспорту станка»
	1
	2

	Раздел №2 Технологические процессы токарной обработки.
	

	Тема 2.1. Основные сведения о технологическом процессе.

	1. Основные понятия раздела.
	1
	2

	
	2. Элементы технологического процесса.
	1
	2

	
	3. Исходные данные для составления технологического процесса
	1
	2

	
	Практическая работа №9 «Определение исходных данных по чертежу для составления технологического процесса».
	1
	2

	
	4. Порядок составления технологического процесса.
	1
	2

	
	5. Технологическая карта токарной обработки.
	1
	2

	
	Практическая работа №10. «Составление технологического процесса при обработке наружных поверхностей».
	1
	2

	
	Практическая работа №11 «Составление технологического процесса при обработке внутренних поверхностей».
	1
	2

	Тема 2.2. Измерительный инструмент.
	1. Виды измерительных инструментов: общие сведения
	1
	2

	
	2. Измерительный инструмент для наружных токарных работ
	1
	2

	
	3. Измерительный  инструмент для внутренних токарных работ
	1
	2

	
	Итого по курсу учебной дисциплины
	40
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);

2. - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

3 - продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач.

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ.
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Наличие учебного кабинета «Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках».
Оборудование учебного кабинета « Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках»:

· экран демонстрационный;

· доска информационная;
· рабочее место преподавателя;
· рабочее место обучающегося – по количеству обучающихся;
· комплект плакатов по токарному делу;

· набор металлорежущего инструмента;
· приспособления к токарному станку;

· набор измерительного инструмента.
Технические средства обучения: 

· ноутбук;

· проектор мультимедийный;
· сеть Интернет.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:

3.2.1. Учебники и учебные пособия:

1. Багдасарова Т.А.Токарное дело: Рабочая тетрадь  для начального проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2004 – 112 с.

2. Контрольно-измерительные приборы и инструменты: Учебник для нач. проф. образования /С.А.Зайцев, Д.Д.Грибанов, А.Н.Толстов, Р.В.Меркулов. – М.: Издательский центр «Академия»; ПрофОбрИздат, 2002. – 464 с.

3. Фещенко М.Н., Махмутов Р.Х. Токарная обработка./Учеб.для проф. учеб. Заведений. – 3-е изд., испр. М.: Высш. Шк.; Изд. центр «Академия», 1997. – 303 с.: ил.

4. Черпаков Б.И. Металлорежущие станки:  учебник для нач. проф. образования /Б.И. Черпаков Т. А.Альперович. –М.: Издательский центр «Академия», 2004.- 368 с.

3.2.2.  Справочники:

1. Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб. пособие для проф. образования. - 2-е изд.,  стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2002. – 448с.
Дополнительные источники:
3.2.3. Учебники и учебные пособия:

1. Бродский А.М. Черчение: учебник для нач. проф. образования. – 4-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2006. - 400 с.
2.Вышнепольский И.С. Техническое черчение: Учебник для профессиональных учебных заведений. – 7-е изд., испр. – М.: Высшая школа, 1984. – 219с.

3. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические 

  измерения в машиностроении: Учебник для нач. проф. образования. – 2-е изд.,  стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2005. – 240с. 

4. Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности. - М.:  Машиностроение, 2003. – 180 с.
3.2.4. Интернет – ресурсы:
1. metall.dukon.ru – информация о современном металлорежущем оборудовании и  приспособлениях.

2. stpost.ru›page.php?id=209 – информация о технологической оснастке к станкам.
3. http://fcior.edu.ru/
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ.
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе выполнения практических работ и заданий на занятиях теоретического обучения

	Результаты обучения      (необходимые знания)

	Основные показатели результата

	1
	2

	Трудовая функция : Токарная обработка деталей по 12-14 квалитетам на универсальных токарных станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и по 8-11 квалитетам на специализированных станках, налаженных для обработки определенных простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных операций.

	Устройство и принцип работы однотипных токарных станков;
	объяснение устройства и принципа работы однотипных токарных станков.

	Наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных приспособлений;
	понимание наименования, назначения и условий  применения наиболее распространенных универсальных приспособлений.

	Назначение и правила применения режущего  инструмента;
	Понимание назначения и правила применения режущего инструмента.


	Углы, правила заточки и установки резцов и сверл;

	Понимание правил заточки и установки резцов и сверл.

	Назначение и свойства охлаждающих и смазывающих жидкостей.


	Объяснение назначения и свойств охлаждающих и смазывающих жидкостей.



